STEROWNIK OBKURCZARKI WIBO-42

Sterownik obkurczarki typu WIBO-42 przeznaczony jest do sterowania praca uktadu
grzejnego w celu utrzymania zadanej temperatury, zataczania silnika poruszajacego tacg oraz
kontroli wiasciwego poziomu wody w wannie urzadzenia. Sterownik wykonany jest w
technice mikroprocesorowej, nie wymaga zadnych procesow kalibracyjnych.

Sterownik jest zabezpieczony od frontu specjalnymi drzwiczkami ochronnymi,
ktore moga by¢ otwierane jedynie na czas zmiany parametrow pracy urzadzenia.

WIBO - 42

SPOSOB DZIALANIA

Po zalaczeniu zasilania na wyswietlaczu pojawia si¢ napis ,,SOF”, nastgpnie pojawia
si¢ wersja oprogramowania np. ,,01.0”. Po wys$wietleniu tych danych, sterownik analizuje czy
w wannie jest prawidtowy poziom wody. Jezeli poziom jest za niski, na wyswietlaczu pojawia
si¢ naprzemiennie napis ,,ALP” (alarm poziomu) oraz ,,---”, jednoczes$nie jest to
sygnalizowane sygnalem dzwigkowym. Sygnat dzwigkowy mozna wytaczy¢ przyciskajac
jeden z klawiszy ,,GORA’ lub ,,DOL”. Po uzupetnieniu wody do wlasciwego poziomu,
sterownik zalacza przekaznik P2 sterujacy uktadem grzejnym. Zalaczenie jest sygnalizowane
zapaleniem kontrolki ,,GRZANIE”. Jesli temperatura zmierzona jest poza polem histerezy
wokot nastawionej temperatury (jest nizsza od zadanej), na wyswietlaczu pojawia si¢
naprzemiennie mierzona temperatur oraz napis ,,Alt” (alarm temperatury). Po osiagnigciu
zadanej temperatury, wyswietlacz pokazuje wylacznie temperatur¢ mierzong — urzadzenie jest
gotowe do obkurczania towarow.

Proces obkurczania zaczyna si¢ po przycisnigciu przycisku ,,S” (START). Zataczany
jest przekaznik P1 sterujacy praca silnika. Stolik zjezdza do wanny w czasie ustawionym
przez uzytkownika w parametrze ,,COP” (czas opuszczania). Nastgpnie nastgpuje zatrzymanie
pracy przekaznika P1 na czas ustawiany w parametrze ,,COF” (czas obkurczania folii). Po
odmierzeniu czasu obkurczania, ponownie jest zalaczany przekaznik P1, stolik wyjezdza z
wanny. Wylaczenie przekaznika P1 (zatrzymanie stolika) nastgpuje po zadziataniu
wylacznika krancowego ruchu stolika. Sterownik jest gotowy do nastgpnego cyklu pracy
obkurczarki.

Proces ruchu stolika jest sygnalizowany symbolem ,,u” na pierwszej cyfrze zespotu
wyswietlacza.

Urzadzenie posiada rowniez mozliwo$¢ pracy w cyklu automatycznym. Po dobraniu
wlasciwych czasoéw pracy zjazdu stolika i jego przebywania w kapieli, nalezy jeszcze ustawic
czas ,,CPA” (czas przerwy w cyklu automatycznym). Jest to czas, ktoéry ma uptyna¢ pomigdzy
kolejnymi cyklami — od sygnatu z wylacznika krancowego ruchu stolika do ponownego startu
procesu.

Sterownik jest wyposazony w zlacze do podlaczenia zewnetrznego klawisza
START i tylko z tego klawisza nalezy korzysta¢ podczas pracy urzadzenia. Uzywanie



klawisza ,,S” (START) z klawiatury urzadzenia jest mozliwe tylko w celach serwisowych
lub testowych.

PROGRAMOWANIE PARAMETROW STEROWNIKA

Aby rozpoczaé programowanie parametrow pracy dla sterownika nalezy przycisnac i
przytrzymacé (0k.0.5 sek) przycisk ,,P”’. Na wyswietlaczu pojawi si¢ napis ,,COP”(czas
opuszczania), jednoczesnie pojawi si¢ krotki sygnal dzwigkowy 1 zapali si¢ kontrolka Alarm
(urzadzenie nie pracuje). Ponowne przycisnigcie klawisza ,,P” , pojawi si¢ wartos$¢ cyfrowa
czasu opuszczania, ktora ustawiamy wg potrzeb, uzywajac klawiszy strzatek ,, GORA” i
,DOL”. Po ustawieniu wlasciwej wartosci czasu, przyciskamy klawisz ,,A” (akceptacja). Na
wyswietlaczu pojawi si¢ ponownie napis ,,COP”. Klawiszami strzatek przesuwamy menu na
nastgpna pozycje np. ,,COF” (czas obkurczania folii).

Ponownie przyciskamy klawisz ,,P”’, ustawiamy zadana warto$¢ czasu, akceptujemy
klawiszem ,,A”. Ponownie przesuwamy menu klawiszem strzatki na parametr ,,CPA” (czas
przerwy w cyklu automatycznym ) 1 jezeli urzadzenie ma sterowac praca w cyklu
automatycznym, to klawiszem ,,P” wchodzimy w ten parametr i ustawiamy zadana wartos¢
czasu przerwy. Akceptujemy dokonana nastawe klawiszem ,,A”.

Przesuwamy menu na nastgpny parametr ,,tEn” (temperatura nastawiona),
przyciskamy ,,P”, ustawiamy zadana warto$¢ temperatury, ktora sterownik ma utrzymywac,
zatwierdzamy ,,A”, strzalka przechodzimy do parametru ,,HIS” (histereza), klawiszem ,,P”
wchodzimy w ustawianie wartos$ci histerezy. Po ustawieniu, zatwierdzamy klawiszem ,,A” i
przechodzimy do nastepnego parametru ,,OFS” (offset), klawiszem ,,P” wchodzimy w
ustawianie jego wartosci, zatwierdzamy klawiszem ,,A”.

W menu jest dostepny jeszcze jeden parametr ,,FAb” (nastawy fabryczne).
Przycisniecie klawisza ,,P” spowoduje ustawienie wartosci wszystkich parametrow
sterownika na wartos$ci fabryczne, jest to sygnalizowane zapaleniem si¢ na wyswietlaczu
napisu ,,Set”. Jest zalecane uzycie tej opcji w przypadku pojawienia si¢ przypadkowych lub
btednych wpiséw wartosci parametrow sterownika.

W celu sygnalizacji uzytkownikowi wtasciwego dziatania podczas programowania,
kazdorazowe przycis$nigcie klawisza ,,P” jest sygnalizowane krotki sygnatem dzwigkowym.

Po zaprogramowaniu wszystkich parametréw, zalecane jest wylaczenie zasilania na
ok. 5 sek. Po ponownym wiaczeniu zasilania urzadzenie jest gotowe do pracy. Przycisk
zewnetrzny ,,START” rozpoczyna cykl pracy obkurczarki. Zataczenie cyklu pracy
automatycznej jest dokonywane przez przycisnigcie klawisza strzatki ,, GORA” lub ,,DOL”.
Zapala si¢ kontrolka ,,AUTO”, urzadzenie czeka na wystartowanie klawiszem START. Po
przycis$nigciu klawisza START, rozpoczyna sig praca sterownika, na wyswietlaczu jest
pokazywana aktualna temperatura wody w wannie, sygnalizowane jest zataczenie grzatek
(kontrolka GRZANIE) oraz pokazywane jest potozenie stolika. Odliczanie czasu przerwy
pomiedzy poszczegolnymi cyklami jest obrazowane wys$wietlaniem symbolu ,,0” na pierwszej
cyfrze wyswietlacza.

PARAMETRY DO PROGRAMOWANIA

COP — czas opuszczania stolika od 0,1 sek. do 25 sek.
Rozdzielczos¢ 0,1 sek.

COF - czas obkurczania folii od 0,1 sek. do 25 sek.
Rozdzielczos¢ 0,1 sek.

CPA — czas przerwy w cyklu automatycznym od 1sek. do 99 sek.
Rozdzielczos¢ 0,5 sek.



tEn - temperatura od 10°C do 99°C
Rozdzielczos¢ 1°C

OFS — offset od —5°C do +5°C
Rozdzielczos¢ 1°C

HIS — histereza regulacji temperatury od £1°C do £10°C
Rozdzielczos¢ 1°C

WARTOSCI PARAMETROW FABRYCZNYCH ,,FAb”
COP - 1,3 sek.
COF - 5 sek.
CPA — 40 sek.
tEn — 80°C
OFS - 0°C
HIS - +4°C

OPIS PODLACZENIA ZY.ACZ STEROWNIKA

12345678 910111213
SNNNNSNNSNNNNNNS

1, 2 — czujnik temperatury

3, 4 — wylacznik krancowy ruchu stolika (kontaktron zwierny)
4, 5 — zewngtrzny przycisk START (zwierny)

6, 7 — czujnik poziomu wody

8, 9 — styk przekaznika P2 (grzanie)

10, 11 — styk przekaznika P1 (silnik)

12, 13 — zasilanie 230 V AC

DANE TECHNICZNE
Wymiary zewngtrzne — 48 x 96 x 80 mm
Otwor do mocowania — 43 x 90 mm
Napigcie zasilania - 230 V AC -15% +10%
Temperatura otoczenia — 0 do 50°C
Wilgotnos$¢ - 10 do 95% (od frontu, z zamknigtym panelem ochronnym)
Obcigzalno$¢ stykow przekaznikéw - 5A 250 V AC

ZESTAW ZAWIERA
Sterownik Wibo-42 1 szt.
Zaczepy montazowe 2 szt.
Drzwiczki ochronne 1 szt.

Czujnik temperatury 1 szt.



Karta gwarancyjna

Typ WIBO-42

Warunki gwarancji i r¢kojmi
Producent udziela gwarancji na prawidtowe dzialanie wyrobu w czasie 18-miesigcy od daty
sprzedazy. W przypadku wystapienia wady fizycznej, producent zobowiazuje sig do:
-bezptatnej naprawy lub wymiany wadliwego wyrobu na wyréb wolny od wad.
Gwarancja nie obejmuje normalnego zuzycia i traci waznos¢ w przypadku:
-eksploatacji niezgodnej z przeznaczeniem,

-uszkodzen powstatych w czasie transportu lub przetadunku mimo nie uszkodzenia
opakowania,

-niewlasciwej obstugi,

-uszkodzen powstatych w czasie napraw lub regulacji przez osoby nieupowaznione przez
producenta.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku wadliwej pracy
wyrobu.

Nieterminowe uregulowanie naleznosci powoduje utrat¢ praw do gwarancji.

W pozostatych wypadkach stosuje si¢ odpowiednie przepisy Kodeksu Cywilnego. Przyjecie
wyrobu i gwarancji oznacza zawarcie umowy miedzy sprzedajacym i kupujacym o powyzszej
tresci.
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